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Prezenta evaluare tehnicd europeand este emisd de cdtre organismul de evaluare tehnicd in limba sa oficiald.

Traducerile prezentei evaludri tehnice europene in alte limbi trebuie sd corespundd documentului emis initial si vor fi
desemnate ca fiind traduceri.

Comunicarea prezentei evaludri tehnice europene, inclusiv transmiterea prin mijloace electronice, se va efectua integral.

Cu toate acestea, reproducerea partiald se poate efectua doar cu acordul scris al organismului de evaluare tehnicd care a
emis-o. Orice reproducere partiald trebuie desemnatd in mod corespunzdtor.
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Parte specifica

1

3.1

3.1.1

3.1.2

Descrierea tehnica a produsului

RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W si RAWL RM50 / RAWL RM50-S / RAWL RM50-W
sunt ancore de prindere (tip injectie) ce constau intr-un cartus cu mortar de injectare ce utilizeazd un pistol
de aplicare echipat cu o duza speciald de amestecare si o tija filetati M8 —~ M30 realizatd din:

- otel carbon galvanizat,

- otel inoxidabil,

- otel inoxidabil cu rezistenta ridicata la coroziune,
cu piulitd hexagonala si saiba.

Tija este amplasatd intr-o gaurd foratd injectatd in prealabil (utilizand un pistol de aplicare) cu mortar cu o
usoars miscare de rotire. Tija sau armdtura sunt ancorate in urma legiturii dintre tijd, mortar si beton.

Tijele filetate sunt disponibile pentru toate diametrele cu trei tipuri de capit: o laturd tdiatd la 45°, doud
laturi tdiate la 45° sau plan. Tijele filetate sunt livrate fie cu cartuse cu mortar fie sub formd de tije filetate
existente in comert, cumpirate separat. Cartusele cu mortar sunt disponibile in diferite dimensiuni §i tipuri.
Cartusele de mortar sunt disponibile in diferite dimensiuni: 150 ml la 825 mi si tipuri: capsule din doud
piese intr-un cartus, cartug coaxial, cartus aldturat sau capsule folie.

n Anexele Al - A4 sunt prezentate o ilustrare si o descriere a produselor.
Specificatii cu privire la utilizarea intentionatd conform Documentului European de Evaluare (EAD)
aplicabil

Performantele prezentate in Capitolul 3 sunt valabile doar dacé ancorele se utilizeazad conform specificatiilor
si conditiilor indicate in Anexele B1 - B5.

Performantele indicate in prezenta Evaluare Tehnicd Europeand se bazeazd pe o duratd de viatd a ancorei de
50 de ani. Indicatiile date cu privire la durata de viatd nu pot fi considerate drept o garantie oferitd de citre
producitor sau organismul de evaluare tehnicd, insd trebuie privite drept un mijloc pentru alegerea
produselor corecte in legiiturd cu durata de viata rezonabild a lucrdrilor din punct de vedere economic.
Performanta produsului si referintele metodelor utilizate pentru evaluarea sa

Performanta produsului

Rezistentd mecanici si stabilitate (BWR 1)

Caracteristica esentiald este detaliatd in Anexele C1-C3.

Siguranti in caz de incendiu (BWR 2)

Nu este evaluatd performanta.

i
MARIN ALEX DINA

Traduciiter aétori
Ministe titidi
Ropari ‘
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3.1.2

3.1.3

314

3.2

Igien3, sinitate si mediu (BWR 3)

Tn ceea ce priveste substantele periculoase, pot exista cerinte ce se aplicd produselor ce servesc scopului sdu
(de exemplu, legislatia europeand transpusi si legislatia nationald, reglementdri si dispozitii administrative).
Pentru a indeplini dispozitiile Reglementirii Produselor din Constructii, trebuie respectate si aceste cerinte,
daci si acolo unde se aplica.

Siguranti si accesibilitate in utilizare (BWR 4)

Pentru cerinta de bazi referitoare la siguranti, sunt valabile aceleasi criterii ca in cazul cerintei de baza
pentru rezistentd mecanicé si stabilitate (BWR 1).

Utilizarea sustenabili a resurselor naturale (BWR 7)

Nu este evaluati performanta.

Metode utilizate pentru evaluare

Evaluarea caracterului adecvat al ancorelor pentru utilizarea intenfionats, in ceea ce priveste cerintele
pentru rezistenta mecanica si stabilitatea si siguranta in utilizare in sensul Ceringelor de Bazd 1 si 4 si
efectuat in conformitate cu ETAG 001 "Ancore metalice pentru utilizare in beton”, Partea 1: "Ancore in

general” si Partea a 5-a: "Ancore de prindere”, pe baza Optiunii 7.

Evaluarea si verificarea constantei performantei (AVCP) a sistemului aplicat, cu referire la baza sa
legala

Conform Deciziei 96/582/EC a Comisiei Europene, se aplicd sistemul de evaluare si verificare a constantei
performantei (vezi Anexa V la Reglementarea (UE) nr. 305/2011) prezentat in urmdtorul tabel.

Produs Utilizare Nivel sau | Sistem
clasa
Ancore metalice pentru | Pentru fixare si /sau sprijinirea de elemente | - 1
utilizare In beton structurale din beton (ce contribuie la
stabilitatea lucririlor) sau unitii grele

Detalii tehnice necesare implementirii sistemului AVCP, asa dupa cum se prezinti in Documentul
European de Evaluare {EAD) aplicabil

Detaliile tehnice necesare implementirii sistemului AVCP sunt prezentate fn planul de control depus la
Instytut Techniki Budowlane;j.

Pentru testarea tip, rezultatele testelor efectuate ca parte a evaludrii pentru Evaluarea Tehnicd Europeana se

utilizeazi doar in cazul in care nu existd modificdri ale liniei de productie sau fabricii. in astfel de cazuri,
testarea tip necesar3 trebuie convenitd intre Instytut Techniki Budowlanej si organismul notificat.

Emis in Varsovia, in data de 29.09.2017 de citre Instytut Techniki Budowlanej

Anna Panek, absolvent de studii de master
Director Adjunct ITB
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L - lungirms totals tijd ancorare

DETALIL A

ertrn REEE-RA30
Marcare: el identificars- R
Dimensivns tid: “pumdr? pt ME, ML “rumBr MY pentre MI2-430
Proprietate: clasd otel {5.8; B8} sau otel ingxidabil (4] JHCI &

DETALIUB

ertry ME, MI1G

entru M12 - P3G

Marcare: Ma rc§ identificare - B
Dimensiune tijs: "numir” pt ME, BM10; " numar M pentru M12-M30
Proprictate: clasd otel {5.8; 8.8} szuntel inoxidabil [84) HC

o
b DETALIU B DETALIUC
yué Wersiune vopsitd Warsiune crestatd
:;w B, Adincime hmid Adancime hmid

& g,

1. Tija ancorare R-STUDS-(88}, (A4}, (HCHFL

2. Forma 45%wu tjé ancorare
3. Capdt plan ol tisi ds ancorare
4. Tij# ancorare R-STUDS-[B8Y, (&4}, (HC) cu virf hexagonal
5. Piufits hexagonald
8. Saihd

RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM 1I-S / RAWL R-KEM II-W
si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W

Anexa Al
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-

Tije ancord filetatd

12/0394

7
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Tabel A1: Tije filetate
Piesa Desemnare
Otel, placat cu zinc Otel inoxidabil Otel inoxidabil cu rezistenta
inalti la coroziune (HCR)
Otel, clas3 proprietate 5.8 - 12,9 Material 1.4401, 1.4404 Material 1.4529, 1.4565, 1.4547
conform EN ISO 898-1; 1.4571 conform EN 10088; conform EN 10088; clasa
Tijé filetatd span zinc z 5 pm clas3 proprietate 70 - 80 proprietate 70 conform EN ISO
conform EN 1SO 4042 (A4-70 si A4-80) conform 3506
sau galvanizat la cald = 45 pm EN IS0 3506
conform EN ISO 10684
Otel, clasi proprietate 5 - 12 Material 1.4401, 1.4404, Material 1.4529, 1.4565, 1.4547
conform EN ISO 898-2; 1.4571 conform EN 10088; conform EN 10088; clasa
Piulitd span zinc = 5 pm clasi proprietate 70 -~ 80 proprietate 70 conform EN ISO
hexagonald conform EN ISO 4042 (A4-70 si A4-80) conform 3506
sau galvanizat la cald 2 45 um EN ISO 3506
conform EN ISO 10684
Otel, conform EN ISO 7089; Material 1.4401, 1.4404, Material 1.4529, 1.4565, 1.4547
span zinc z 5 pm 1.4571 conform EN 10088 conform EN 10088
conform EN ISO 4042 corespunzitor materialului corespunzitor materialului tijei
Saibd sau galvanizat la cald 2 45 um tijei de ancorare de ancorare
conform EN ISO 10684

Tijele filetate standard comerciale (doar in cazul tijelor realizate din otel galvanizat - tije standard cu clasd
proprietate < 8.8) cu:

- material si proprietiti mecanice conform Tabelului A1,

- confirmarea materialului si proprietitilor mecanice pe baza certificatului de verificare 3.1 conform EN-

10204:2004; documentele vor fi pastrate;

- marcarea tijei filetate cu adincime de incastrare.
Noti: Tijele filetate standard comerciale realizate din otel galvanizat avand clasa peste 8.8 nu sunt permise in unele
State Membre,

Tabel A2: Mortare injectare
Produs Compozitie

RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W | Agent legare: ragind vinil ester fara stiren

si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W Agent de Intdrire: peroxid de dibenzoil

Aditiv: cuart nisip

Livrat in trei culori: standard, gri (G) si piatrd (ST)

RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Anexa A2
si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0394

Materiale

MARIN ALEXANDRINA

Traducitor autgriza

s
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Cartus coaxial -

150 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 330 ml, 380 ml, 400 m], 410 ml, 420 ml

Cap etansare

Amprenta:
R-KEM H sau R-KEW fI- sau R-KEM II-8
note procesars pentru instalare, cod risc, imp

Intdrire, timp procesare {in funclie de temperaturd}

Cartus aliturat - 345 ml, 425 ml, 825 ml

Cap glansare

Amprenta:
R-KEH Il sau R-KEM 111 sau R-KEM -8
note procesare pentrd instalare, codrisc, timp

Tntéri}é, tlmp‘ pmceéarem(m fdh'cgu deﬁiémperaturé’;

2 | -

w Cartug

Cartus cu component3 unicd pentru capsule cu folie alcdtuite din doud parti -

150 ml, 175 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, 600 ml

25 amprentd:

R-KEM I sau R-KEM W sau R-KEM #-8

i I note procesare pentru instalare, cod risc, imp

intarire, timp-procesare {in functie de temperaturd}

Cap etansare ,/

Dispozitiv de amestecare pentru cartug

E=F

RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W
si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W

Tipuri si dimensiuni cartus

Anexa A3
a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0394
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Capsule tip folie (sistem CFS) -
150 ml, 175 ml, 280 ml, 300 ml, 310 ml, 380 ml, 400 ml, 550 ml, @p()ﬁ;nl

Amprentd:

a RIED sau RS-V sau RMS0-8
note procesare pentru instalare, codris, timp
. Mim:‘émﬁg( timp procesare (in functie.de temperaturd}

Pistol pentru capsuld (RAWL CFS +)

Et

RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Anexa A4

si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0394

Tipuri si dimensiuni cartus

MARIN ALEXA

Traducitor ay

RINA
rjzat
J t}?ei
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Specificatii cu privire la utilizarea intentionata
Utilizare:
Ancorele sunt destinate prinderilor pentru care trebuie indeplinite cerintele referitoare la rezistenfa mecanica si
stabilite si sigurant3 in utilizare in sensul Cerintelor de Baza 1 si 4 din Reglementarea (UE) 305/2011, iar ancordrile
defectuoase efectuate cu aceste produse ar putea compromite stabilitatea lucrdrilor, ar putea reprezenta un risc
pentru viata oamenilor si/sau ar putea conduce la consecinte economice importante.

Ancorele fac obiectul:
Sarcinilor statice si cvasistatice: dimensiune M8 - M30

Material de baza:
»  Beton cu greutate normald, armat sau nearmat, clasd rezistentd minim C20/25 si maxim C50/60 conform EN
206-1

»  Beton nefisurat

Interval de temperatura:
Ancorele pot fi folosite in urmdtorul interval de temperatura:

»  -40°C la +40°C (temperaturd maximi pe o perioadd scurtd de timp +40°C si temperaturd maxima pe o
perioadi lungd de timp +24°C).

»  -40°C la +80°C (temperaturd maximi pe o perioadd scurtd de timp +80°C si temperaturd maximd pe o
perioadi lungd de timp +50°C).

Conditii de utilizare:

= Elementele realizate din otel galvanizat pot fi utilizate in structuri ce fac obiectul conditiilor interne uscate.

»  Elementele realizate din otel inoxidabil pot fi utilizate in structuri ce fac obiectul conditiilor interne uscate
precum si in betonul ce face obiectul expunerii atmosferice externe (inclusiv mediu industrial si marin) sau
expunerii in conditii interne de aburi permanenti, in cazul in care nu existd anumite conditii agresive. Astfel
de conditii agresive sunt, de exemplu, imersia permanentd, alternativa in apd de mare sau zona fn care
patrunde apa de mare, atmosferd cu conginut de clor sau piscine interioare sau atmosferd cu poluare chimica
extremi (de exemplu, fabrici de desulfurare sau tuneluri rutierd in care se utilizeazd materiale de dezghet).

» Elementele realizate din otel inoxidabil rezistent la coroziune mare pot fi utilizate in structuri ce fac obiectul
conditiilor interne uscate precum si in betonul ce face obiectul expunerii atmosferice externe {inclusiv mediu
industrial si marin) sau expunerii in conditii interne de aburi permanenti, in cazul in care nu existd anumite
conditii agresive. Astfel de conditii agresive sunt, de exemplu, imersia permanentd, alternativa in apa de mare
sau zona in care pitrunde apa de mare, atmosfer3 cu continut de clor sau piscine interioare sau atmosferad cu
poluare chimicd extremd (de exemplu, fabrici de desulfurare sau tuneluri rutierd in care se utilizeaza
materiale de dezghet).

Instalare:

*  Beton uscat sau umed (categorie utilizare 1).

»  Giuri inundate (categorie utilizare 2).

®  Ancorele sunt adecvate pentru giurile realizate cu ciocanul rotativ.

Metode de proiectare:
»  Raport Tehnic EOTA TR029 (Septembrie 2010) sau CEN/TS 1992-4.

RAWL R-KEM Il / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Anexa Bl
si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W a Evaluarii Tehnice
Europene ETA-12/0394
Utilizare
/)
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Diametrul tijei de | d [mm] 8 10 12 16 20 24 30
ancorare
Diametrul nominal de | do[mm] 10 12 | 14 18 24 28 35
gdurire
Diametrul maxim al | dax{mm] 9 12 14 18 22 26 32
gdurii din dispozitivul de
fixare
Adancime efectivd | hefmin[mm] 60 70 80 100 120 140 165
incastrare

hegmax[mm] 100 120 145 190 240 290 360
Adancimea gdurii hoe fmm] hef + 5 mm
Grosimea  minimd  a | hmin{mm] her+ 2doz 100 mm
betonului
Moment de torsiune Tinst{N x m] 10 20 40 80 120 180 300
Distantare minima Smin[mm] 0,5 her +2 40 mm
Distanta minima fati de | Cmin[mm] 0,5 hef +2 40 mm
margine

RAWL R-KEM I / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Anexa B2
si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-12/0394

Instalare

~

MARIN ALE:ZQPDRINA
Traducgitor altoriza

Mini%l lsti%:;i +

0 H
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Tabel B2: Durati procesare si duratd minima de intirire

Temperatura | Temperatura Durati procesare [min.] Durati minim3 intirire?
mortar beton [min.]
R-KEMII | R-KEMI-S | R-KEMII- | R-KEMII | R-KEMH- | R-KEMII-
/ RM50 /RM50-S | W/RM50- | /RMS50 S w/
w / RM50-S RM50-
w
5°C -20°C - - 45 - - 1440
5°C -15°C - - 30 - - 1080
5°C -10°C - - 20 - - 480
5°C -5°C 70 180 11 480 1440 300
5°C 0°C 45 120 7 240 1080 120
5°C 5°C 25 60 5 120 720 60
10°C 10°C 15 45 2 90 480 45
15°C 15°C 9 25 1,5 60 360 30
20°C 20°C 5 15 1 45 240 15
25°C 30°C 2 7 - 30 90 -
25°C 35°C - 6 - - 60 -
25°C 40°C - 5 - - 45 -
1) Pentru conditii umede si giuri inundate, timpul de intdrire trebuie sa fie dublu.
RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Anexa B3

si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W

Timp procesare si timp intdrire

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0394
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Prelungire dispozitivde amestecare

o
e o

A 3 RONCRON. o S 5 AR, §

L c S )

Lungime variabili de la 300 mm la 1000 mm

Pompa suflare manuala

_—

Tabel B3: Diametrul periei

Perie de sirma

Diametru tiji M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
d» | Diametru perie | [mm] 12 14 16 20 26 30 37
RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Anexa B4

si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W

a Evaluarii Tehnice
Europene ETA-12/0394

Instrumente

MARIN ALEXA
Traducito :

Ministerul sq
Romgar

<)
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1. Realizati o gaurd avand diametrul si adincimea necesare
utilizdnd un aparat penetrant rotativ.

2. Curdtare gaurd

Curdtati gaura cu peria si pompa manuali:

- incepand din partea inferioard a giurii, suflafi gaura de
minim 4 ori utilizand pompa manuald

- utilizand peria specificatd, periati mecanic gaura de minim 4
ori

- incepand din partea inferioar3 a g3urii, suflati de cel putin 4
ori cu pompa manuald.

3. Introduceti cartugul in dozator si prindeti ajutajul. Eliminati
produsul prin dozator pentru a obtine o culoare clard {min 10
cm).

4. Introduceti ajutajul de amestecare pand In capitul
indepdrtat al gdurii i injectati risina, retrigind usor ajutajul
pe mésura ce gaura se umple pani la 2/3 din adancimea sa.

5. Introduceti imediat stiftul, incet si cu o usoard miscare de
rotire. Indepdrtati orice ragind in exces din jurul giurii inainte
de Intdrirea sa.

6. Lidsati sistemul de prindere pind cind trece durata de
intdrire,

7. Prindefi dispozitivul de stringere si stringeti piulita la
momentul necesar.

RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM 1I-W Anexa B5
si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0394

Instructiuni instalare
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mensiin

Deféétare otel

Rezistentd caracteristicd

Tabel C1: Valori caracteristice pentru sarcini de tensiune

nentru tija fil
1o

et

ata in beton nefisura

Factor sigurant partiala

Rezistenta caracteristicd

Factor siguranti partiala

Rezistentd caracteristicd

37 | 58

1,50

157 353

tl
fileta
cd

1,40

Rezistentd caracteristici

Factor sigurantd partiala

Rezistenta caracteristica
Factor siguranta partiala
 Defectar tija
Rezistentd caracteristica

26

303

Factor siguran{d partiala

Interval temperatura I; 40°C/24°C TRKucr [N/mm?] 9,5 9,5 9,0 8,0 8,0 6,5 55
Interval temperaturd 11: 80°C/50°) TRKucr [N/mm?] 8,0 8,0 7.5 7,0 6,5 5,0 4,5
Factor de crestere pentru Triuer C30/37 1,04 1,0
in cazul betonului nefisurat Ure C40/50 1,07 1,0
C50/60 1,09 1,0
Factori siguranta partiala pentru YMc = YMp [-] 2,13 1,84 1,89 1,84 1,84 1,84 | 1,84
categorie de utilizare 1+2
Defect despicare
Adancime efectiva de ancorare her min [mm] 60 70 80 100 120 140 165
max [mm] 100 12 145 190 240 290 360
Distanti fati de margine CerN = CarNp [mm] L Suamp
Mo T 2z '
Cersp pentru hmin [mm] 2,5 het ‘ 2,0 her ! 1,5 her
Cersp pentru ; :
hmin<h?) < Zher [mm]
(Ccr,sp din .
interpolarea ” .
liniard) whe Bam
Cersp pentru h?) 2 fmm] Cer,Np
Zhef
- = p Y
Distantare Ser,N = Ser,Np [mm] St = 201 1 7;;? § £31y
Scr,sp [mm] 2,6 Cer,sp
1) in absenta reglementarilor nationale 2 h - grosime beton 3 yz = 1,4 inclus, 9 y2 = 1,2 inclus
Notd: metodd de proiectare conform TR 29
RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM 1I-S / RAWL R-KEM II-W Anexa C1

si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W

a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0394

Rezistentd caracteristicd sub sarcini de tensiune in cazul betonului nefisurat

MARIN ALEXAN

Traducator altof(zh
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Rezistentd caracteristica

Factor siguranta partiald

Rezxstem;a caracterlsnca
Factor sigurantd partiald

Reiisten;é caracteristicd
Factor sigurant partiald YMs [-] 1,56

Rezistent3 caracteristicd

Factor siguranti partiala

Remsten;a caractenstlca

Factor siguranti partiala YMs -
Rezistent3 caracteristicd ' MO [Nm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 | 1574
Factor siguranti partiald YMs [-1 1,56
RAWL R-KEM II / RAWL R-KEM II-S / RAWL R-KEM II-W Anexa C2
si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W a Evaludrii Tehnice

Europene ETA-12/0394

Rezistentd caracteristica sub sarcini de forfecare in beton nefisurat
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Tabel C4: Smulgere si defectare margine beton
Dimensiune M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Adancime efectivi de ancorare her min fmm] 60 70 80 100 120 140 165
max | [mm] 100 120 145 190 240 290 360
Defect smulgere
Factor k [] 2 | 2 | 2 [ 2 1 2 | 2 | 2
Factor siguranti partiald YMp [-] 1,5
Defectare margine beton: vezi clauza 5.2.3.4 din Raportul Tehnic TR 029
Factor siguranti partiald [yme | [ | 1,5
Tabel C5: Dislocare sub sarcini de tensiune si forfecare
Dimensiune [ M8 | M10 | M12 [ M16 | M20 | M24 | M30
Dislocare caracteristici in beton nefisurat C20/25 la €50/60
Sarcind de lucru admisat) F [kN] 6,5 9,4 12,3 18,8 27,1 26,2 32,5
Dislocare 8No [mm] 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,40 0,45
SNoo [mm] 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85 0,85
DF=Fre/YryMe cuyr =14
RAWL R-KEM 1l / RAWL R-KEM 1I-S / RAWL R-KEM II-W Anexa C3
si RAWL RM50 / RAWL RM50-A / RAWL RM50-W a Evaludrii Tehnice
Europene ETA-12/0394
Dislocare sub sarcini de lucru: sarcini de tensiune si forfecare

MARIN ALEXANDRINA
Tradugator gutorlz,
Minis ugtiti
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